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Schwerbeschichtung fur textile und andere 
flexible Flachengebilde 



Der Gegenstand der Frfindung stellt eine Kunststof fbe- 
schichtung vorzugsweise auf einem textilen Plachengebilde 
dar, die sich aufgrund ihrer hohen Fiillung mit Eisenpul- 
ver durch eine hohe Dichte auszeichnet, was erwiinscht ist 
und zur Folge hat, daB z. B. ein FuBbodenbelag, insbeson- 
dere wenn er in Form selbstliegender Fliesen verwendet 
wircl, aufgrund des stark nach unten verlagerten Schwer- 
punktes fest auf dem Boden liegt. 

Das Auslegen des PuBbodens in Wohn- und anderen Raumen 
mit Teppichen und FuBbodenbelagen zur Erzielung einer 
grofieren Warme- und Schalldammung, Trittelastizitat , isthe- 
tik und damit hoheren Komforts wird in immer starkerem 
Mafie praktiziert. Innerhalb der verschiedenen Typen von 
FuBbodenbelagen erfreuen sich die sogenannten selbstver- 
legbaren und -liegenden Pliesen groBer Beliebtheit. Da die 
Fliesen durchweg nur eine GroBe von 40 x 40 cm oder 
50 x 50 cm haben, tritt relativ hauf ig das Problem auf, die 
Fliesen rutschfest zu machen, um den Begehenden vor der Ge- 
f ahr des Ausrutschens oder Straucheln und damit vor Schaden 
zu bewahren. 

Man hat sich bisher einfach damit geholfen, daB man auf die 
Unterseite der Fliesen einen Kleber oder Haftkleber, der 
bis unmittelbar vor der Verlegung mit einer Polie oder Pa- 
pierschicht abgedeckt ist oder der beim Verlegen auf die 
Unterseite des FuBbodenbelags oder auf den zu belegenden 
Fufiboden auf ges1;richen wird, auftragt, der der Fliese den 
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notwendigen festen Halt verschafft, Es stellten sich jedoch 
beim Fntfernen der Pliesen vom Unterboden unerwiinschte Man- 
gel ein, wle z. B. die Verschroutzung des Bodens mit Kleber- • 
resten oder elne so gute Haftung zwischen Kleber und Unter- 
boden, daB beim Abnehmen der Fliesen Telle des Unterbodens, 
wie z. B. PVC, Parkett, Filz, Kork, Bstrich usw* mit heraus- 
gerissen wurden. Aus dlesem Grunde verlaBt man das Anklebe- 
verfahren wieder und geht dazu liber, sogenannte selbstlie- 
gende Fliesen zu vemenden. 

Die selbstliegenden Fliesen sollen nun so konstruiert sein, 
daB ihr Schwerpunkt moglichst nabe am FuBboden liegt, d.h. 
ihre untere Scbicht muB aus einer sogenannten Schwerbe- 
scbichtung bestehen, die nicht sonderlich dick sein aoll,um 
dem textilen Cbarakter des Bodenbelags nicht abtraglich zu 
sein, dennoch ein bohes Gewlcht beaitzen .muB. Die blsher 
gebrauchlichen Beschichtungen unter Verwendung z. B. von 
Kreide, Ealkatelnmehl und Schwerspat als iiblichen und bil- 
ligen Fullstoffen werden dleser Anforderung nicht gerecht; 
vorallem deswegen, well sie in den als Teppichriickenbe- 
schlchtungen verwendeten Kunststoffen nicht allzu hoch ein- 
gefiillt werden konnen, ohne daB die Eigenachaf ten erheblich 
verschlechtert werden f d.h. die Kunststoffe werden "bei zu 
hoher Sinful lung briichig, brockelig und morsch. 

Es bestand daher die Aufgabe, elne Schwerbeschichtung zu 
entwickeln, die dem bestehenden Mangel abhi lft. Brfindungs- 
gemafi verfahrt man hierbei f olgendermaBen: 

In den zur Teppichruckenbeschichtung gebrauchlichen Kunst- 
stoff, z. B. weichmocherheltigee Polyvinylchlorid , nachste- 
hend kurz FVC genannt, wird Eisenpulver mit einer KorngroBe 
von 0,1 bis 250 Mikron eingemischt. Als Hischwerkzeuge die- 
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nen hauptsachlich Dissolver, Planetenmischer. Oder andere 
Zwangsmischer. Es besteht hierbei der Wunsch, den Kill- 
stoff so hoch wie moglich einzumischen, um die erf ind tings - 
gemaBe Schwerbeschichtung mit hoher Dichte herzustellen. 
Die Hohe der Binmischbarkeit hangt in erster Linie von 
der Art des Kunststof fes und in zweiter Linie von der 
mittleren KorngroBe sowie der KorngroBenverteilung des 
Fiillstoffes ab. 

Im Falle des erwahnten PVC unter Verwendung von Eisen- 
pulver als Fiillstoff findet man folgende Abhangigkeit 

von der mittleren KorngroBe des Eisenpulvers: 

Gewichtsteile_im Gemisch 

PVC 20 20 20 20 

Weichmacher ( DOP ) 20 20 20 20 

Eisenpulver 80 100 120 140 

mitt 1. KorngroBe in Mikron 25 50 100 150 

Die auf gefuhrten Mischungen stellen gut streichbare Pasten 

mit einer Visko6itat von 5000 bis 10 000 cP dar, konnen 

2 

schnell und in dicken Schichten bis zu 8 kg/m geliert wer- 
den und besitzen nach dem Ausgelieren eine hervorragende 
Flexibilitat* Die Abhangigkeit des Einfiillgrades vom Kunst- 
stofftyp ist im Vergleich zur Abhangigkeit von der mittle- 
ren KorngroBe wesentlich gravie render, wie nachstehende Auf- 
stellung einiger markanter Kunststoffe bei Verwendung von 
Eisenpulver mit einer mittleren KorngroBe von 25 Mikron bei 
einer KorngroBenverteilung zwlschen 1 und 50 aikron zelgtt 
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Gewichtsteile im Gemisch 

_Kunststoff Eisenpulver 

Niederdruckpolyathylen 90 10 

Hochdruckpolyathylen 70 30 

•' Hart-PVC ( 100 PVC:30 DOP) 50 50 

Weich-PVC (60FVC:4-0 DOP) 30 70 

ataktisches Polypropylen 15 95 

Polystyrcfeutadien 5 <^ 

Bei hoherer Einfiillung verlieren die Kunststoffe so stark 
ihre urspriinglic hen Eigenschaf ten, daB entweder inre Versr-r 
beitung nicht mehr moglich ist oder ihre Gebrauchstiichtig- 
keit so stark nachlaBt, daB an eine groBtechnische Verwen- 
dung nicht mehr gedacht werden kann» 

Bei der erf indungsgemaBen Verwendung von Eisenpulver als 
Fiillstoff konnen im einzelnen folgende Vorteile im Ver- 
gleich zu gebrauchlichen Fiillstoffen herausgestellt werden: 

1. hone Dichte von iiber 7, 

2. hohes Schiittgewicht von 2,5 kg/1 und damit ge ringer 
Lagerraumbedarf , 

3» blasbar und damit in Staubwagen transportierbar, 
4. niedrige Olzahl und damit geringe Kunststoff- und 

Weichmacherhindung, was eine geringe Beeintrachtigung 
der Flexibility sowie der iibrigen Eigenschaften des 
Kunststoffes zur Folge hat, 
5» hervorragende Witterungs- und Alterungsbestandigkeit , 

6. optimale Antidrohn- und Schallschluckwirkung, 

7. Beschleunigung der Gelierung sowie Sinterung des 
Kunststoffes und Verkiirzung der Abkiihlzeit und -zone 
nach Verlessen des HeiBkanals bzw. nach Auftragen der 
Schmelze durch die hohe spezifische Warmeleitf ahigkeit , 
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8. antistatische Wirkung bei gemigend hohem Fiillgrad , 

9. ge ringer VerschleiB der Biihrwerkzeuge , Extruder, Ra- 
ke 1 usw. wegen der amorphen Struktur des Fiillstof f ea f 

p 

10. Schichten bis zu 8 kg/m^ konnen in einem einzigen 
Strich aufgetragen und geliert werden, 

11. die Abriebf estigkeit ist hoher als bei anderen Schwer- 
fiillern und damit kein Ausbrockeln der Kunststoff schicht , 

12. Welchmacherwanderung wird aufgrund des moglichen hohen 
Piillgrades hint ange halt en, 

13. kalter Flufi, z.B. in ataktischem Polypropylen, wird 
herabgeset zt f 

14-. flammhemmende Wirkung wird erzielt, 

15. hoher Einfullgrad ist moglich; je nach Kunststof f art ist 
das Verhaltnis 90 Gewichtsteile Eisenpulver zu 10 Ge- 
wichtsteile Kunststof f erreichbar ( siehe auch obenste- 
hende Tabelle ); damit wird eine erhebliche Verbilli- 
gung der fertigen Ifischung erreicht, da das Eisenpulver 
ungleich billiger ist als jeder gebrauchliche Kunst- 
stof f einschlieBlich Regenerat, 

16. Stabilisatorwirkung z.B. in PVC. 

Verwendet man als Kunststoff in der erf indungsgema&en Schwer— 
beschichtung PVC, so braucht man keinen Stabilisator mehr zu 

verwenden, da das elementare Eisen die bei der thermischen 

oder photochemischen Zersetzung sich bildenden Sauren, wie 

z.B. Salzsaure oder sauerstof fhaltige Chlorsauren, chemisch 

bindet und damit einer weiteren Zersetzung Einhalt gebietet. 

Aufierdem dringt aufgrund der dunklen Farbe der Schwerbe— 

schichtung speziell bei der Belichtung nur wenig Licht und 

durch die hohe Packunssdichte wenig Sauerstof f in die er- 

f indungsgemafie Schwerbe schicht ung ein, so dafi hierdurch ein 

Abbau hintangehalten wird. 
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Wegen der hervorragenden Stabilitat der Schwerbeschichtung 
gegeniiber Bewitterung und der hiermit verbundenen Zerset- 
zung bietet ale sich als Dachplane zum Abdecken von Flach- 
und anderen Dachem sowle als Abdeckplane fur Lastkraftwa- • 
gen, Schlenenf abrzeugen oder gelagerten Giitern an und kann 
in diesen Sektoren mit Erfolg eingesetzt warden* Daa in 
Vergleich zu gebrauchlichen Planen z r B« aus mit PVC be- 
echichteten Geweben hohere , durch die Schwerbeechichtung 
bedingte Gewicht, das bei der aelbst liegendeh Teppich- 
vliese Grundbedingung ist, stort speziell bei der Dach- 
plane nicht, da dieae euf dem Flachdach meietens frei, d*b* 
ohne dafl aie angeklebt wird, verlegt wird , so dafl das er- 
hohte Gewicht eine Teste Lage der Plane ergibt, was ge- 
wiinacht ist. 

Die Dichte der erf indungsgemaBen Schwerbeschichtung liegt 
beispielweiae bei eine r Misc hung von 30 (Jewichtsteilen 
Weich-PVO und 70 Gewicht steilen Bisenpulver rein rechne- 
risch iiber 5. In der Praxis warden jedoch nor Werte zwi- 
schen 2 und 2,5 gefunden. Dies riihrt daher, dafi durch daa 
Eiaenpulver Luft in den Kunststoff eingeschleppt wird, die 
aufgrund der hohen Viskositat der Paste nur sehr langsam 
entweicht* Da die Paste aufgrund der hohen Dichte des Ei- 
senpulvers zum Sediment ieren neigt und das Bisenpulver 
sich in einer sehr hart en, zementartigen, nicht mehr auf- 
ruhrbaren Form absetzt, muB die Paste moglichst bald nach 
dem Anaetzen gestrichen und geliert warden. Dies hat zur 
Polge, dafi die in ihr bef indliche Luft im Gemisch erhal- 
ten blelbt und hierdurch die nicht der Theorie entspre- 
chende Dichte im ausgelierten Zustand resultiert, was be- 
relts oben erwahnt wurde. 
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Dennoch reicht die erzielte Dichte von etwa 2 t 5 aus, den 
selbst liegenden Platten die ihrem Namen gebuhrende ruhige 
Lage zu verschaffen, was das eigentliche Ziel des Gegen- 
standes dor Erfindung 1st. In manchen Fallen ist sogar der 
Wunsch vorhanden, zur Erzielung einer groBeren Warme- und 
Schalldammung sowie hdheren Trittelestizitat die erfin- 
dungsgemafie Schwerbeschichtung in einen Schwerschaum zu 
verwandeln, d#h. der Luftgehalt soil kiinstlich erhoht wer- 
den* Dieser Wunsch scheint zwar dem eigent lichen Ziel des 
Gegenstandes der Erfindung zu widersprechen, jedoch soli 
dieser Widerspruch durch folgendes Beispiel widerlegt werden: 

Bei der Beschichtung von Tuf tingteppichen verwen- 
det man hauptsachlich mechanisch geschlagenen Scbaura z* B # 
aus Styrolbutadienlatex in einer Schichtstarke von etwa 
3 mm. Dieser hat sich Jahrelang bewahrt, ist mit einem Li- 
tergewicht von ca* 350 g relativ leicht und gibt dennoch dem 
Tuftingteppich, der ohne diese Beschichtung sehr lappig ist, 
einen gewissen, erwiinschten Stand f ohne das Gesamtgewicht 
des Teppich iibermafiig zu erschweren* Fur Bahnenware ist die- 
se Art von Beschichtung ideal* Nicht dagegen aber fiir die 
imraer mehr verlangten selbstverlegbaren und selbst liegenden 
Fliesen. Diese heben sich leicht vom Bod en ab f wellen sich 
und sind somlt unbe fried igend. Kleberauf trag entfallt hier- 
bei neben den bereits oben auf gefiihrten Griinden vorallem we- 
gen der Tatsache, dafi der Schaum relativ instabll ist und 
keine groBe mechanische Festigkeit besitzt. Dies hat zur 
Folge 9 dafi beim Abheben Telle des Schaumes aus dem Rucken 
der Fliese herausgerissen werden und die Fliese damit er- 
heblich beschadigt werden kann f was ihrer weiteren Verwen- 
dung entgegensteht* 
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In diesem Palle liegt der echte Wunsch nach einer Schwerbe- 
schichtung, die els Schsum eusgebildet 1st , vor. Erfindungs- 
gemafi verfahrt man hierbei so, daB man dem Latex "Pisenpulver 
in moglichst hoher Konzentration beimischt und die Mischung 
dann genau so mechenisch schaumt, als ware kein Eisenpulver, 
sondern keine Oder nur gebrauchliche Piillstoffe in ihr ent- 
tialten. Der resultierende Schaum besitzt bei entsprechend 
hoher Einfullung rait Eisenpulver ein etwa dreimal hoheres 
Litergewicht als der gebrauchliche Schaum. In nachstehender 
Aufstellung werden die Gewichte verglichen: 

Scnicli^diclce Quadratmetergewicht 

norma ler Schaum 3 mm 1050 g 

Schwer schaum 3 mm 2700 

In diesem Palle handelt es sich ebenfalls um eine Schwerbe- 
schichtung, wenn auch in Schaumf orm. 

Die Applikation der Schwerbeschicht ung auf den textilen Tra- 
ger erfolgt in vielen Fallen in Pastenform. Dies 1st bei- 
spielsweise beim ausfuhrlich beschriebenen PVC wie auch beim 
Polyurethan, Styrolbutedien, Naturlatex, Acrylat usw. der 
Pall. Es gibt jedoch auch eine Reihe von Appiikationsmethoden, 
die z. T. erheblich von der kalt gestrichenen Paste abweichen. 
Speziell das PVC kann auch als nicht verpastbarer Typ in Form 
einer heiflen, dicken Folie aufgetregen werden, wie dies z. B # 
beim atektischen Polypropylen immer der Pall 1st. Auch kann 
der Kuhststoff als vorgef ertigte Polie mit einem Kleber oder 
durch Anschmelzen auf den Trager kaschiert werden. 

Es ist auch moglich, die Schwerbeschichtung in Form eine s 
Pulvers oder rieself ahigen Peingranulats auf das Textilgut 
aufzustreuen oder zu rakeln f wobei meistens durch eine nach- 
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folgende thertniscbe Behandlung das Pulver Oder Feingranulat 
gesintert und manchmal anschlieBend mechanisch angedriickt 
wird , urn der Schwerbeschichtung eine bessere Haftung am tex- 
tilen Trager zu verleitien* 

Nat urge maB kann man auch andere flexible Flachengebilde, 
wie z. B. Folien aus Kunststoff, Zellulose, Metall usw«, 
Vliese und Gewebe aus lletalldrahten und -spanen, Papier, 
Pappe, Flachengebilde aus Splitfolien usw 9 als Trager fur 
die Schwerbeschichtung verwenden. Speziell die Beschichtung 
von Stahlf aservliesen mit eisenpulverhaltiger Schwerbe- 
schichtung ist sinnvoll, da hieraus hervorragende flexible 
Magnethafttaf eln resultieren. 

Beim beschriebenen Gegenstand der Erfindung handelt es sich 
urn eine bisher noch nicht bekannte und beschrlebene Neue- 
rung. Fiir die erf indungsgemafie Schwerbeschichtung wird das 
Schutzrecht begehrt. 
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Pa t e nt ans priic he 

Schwerbeschichtung fur textile und and ere flexible 
Plachengebilde, dadurch gekennzeichnet , daB ale a us 
einem bei der Beechichtung textiier Plachengebilde f 
vorzugsweise Bodenbelage, gebrauchlichen Kunststoff, 
wie z» B» PVC, Polyurethan, ataktisches Polypropylen, 
Polyathylen, Polyacrylet, Polystyrolbutadien, Chlor- 
kautschuk, Nitrilkautschuk, Naturlatex, Silikonkaut- 
schuk, ungesattigte Polyesterharze , Epoxidharze , Gum- 
mi f Bitumen, Polyvinylalkohol , Folyvinylacetat usw. 
sowie Miachungen und Mischpolymerisaten aus den ge- 
nannten und ahnlichen Kunststof f en, besteht, der mlt 
einem spezifisch schweren Fiillstoff., vorzugsweise aus 
Eisen und dessen Xegierungen, in eirier KorngroBe von 
O f 1 bis 250 Mikron derart gefiillt 1st, daB sich im 
fertigen Gemisch 20 bis 95 Gewichtsprozent Metall- 
pulver und 80 bis 5 Gewichtsprozent Kunststoff be- 
find en und der in Form einer Paste, Lodung, heifien 
Schmelze, Folie, eines Pulvers, Fein- oder rieselfa- 
higen Granulates usw» auf das textile Plachengebilde 
zum Zwecke der Beschwerung und Abdeckung desselben 
aufgebracht und an diesem mittels Gelierung, Sinte- 
rung, AufgieBen, Ausharten, Anpressen, Umkehrverf ah- 
ran, Tauchen, Aufkleben, Plammkaschieren usw. zum An- 
haften gebracht wird. 

2 # ) Schwerbeschichtung fur textile und andere flexible 
Plachengebilde gemaB Anspruch 1, dadurch getenn- 

zeichnet, daB neben oder anstelle des vorzugsweise 
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verwendeten Eisenpulvers andere Metallpulver, wie z.B. 
Zink, Aluminium, Blei, Titan, Chrom, Molybdan, Kupfer, 
Mangan usw. oder deren Legierungen, wie z. B. Bronze, 
Messing usw., bzw. Gemische derselben sowie auch an- 
dere Fiillstoffe, wie z« B# Schwerspat, FluBspat , Alu- 
miniumoxid, Quarzmehl, Glimmermehl , Schief ermehl, 
Kalksteinmehl, Kreide, Graphite Antimontrioxid , Asbest- 
mehl, Titandioxid usw. zur Erhohung der Dichte der 
Schwerbeschichtungsmasse verwendet werden koniien. 

3 # ) Schwerbeschichtung fiir textile und andere flexible 

Flachengebilde gemaB Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie zum Zwecke der besseren Warme- und 
Schallisolierung sowie der groBeren Trittelastizitat 
als grob- oder feinporiger Schaum mittels chemischen 
oder mechenischen Schaumens wahrend oder vor dem Auf- 
tragen auf das textile Flachengebilde appliziert wird, 
wobei dennoch der Charakter einer Schwerbeschichtung 
erhalten bleibt, da vergleichbarer anderer Kunststof f- 
schaum durchweg ein zwei- bis dreimal kleineres Raum- 
gewicht besitzt. 

4 # ) Schwerbeschichtung fiir textile und andere flexible 
Flachengebilde gemaB Anspruch 1 bis 3» dadurch ge- 
kennzeichnet i daB neben oder anstelle der vorzugswei- 
se benutzten textilen Flachengebilde auch andere fle- 
xible Flachengebilde , wie z. B. Folien aus Kunststoff f 
Zellulose, Acetst, Metall, Gunmi usw., Metallgewebe 
und -faservliese, Papier, Pappe , Gewebe und Vliese 
aus geschnittenen oder Spaltfolien, Schaumstof f usw* 
als Trager fiir die Schwerbeschichtung dienen konnen* 

■ - 12 - 
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5.) Sctawerbeschichtung fur textile und ande re flexible 
Flachengebilde gemaB Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Beschichtung auf beiden 
Seiten des Tragers befinden kann oder daB sie oben 
und unten vom textilen Flachengebilde abgedeckt ist 
oder daB sie in Form eines Verbundkorpers von mehre- 
ren Legen Trager und Beschichtungsmasse vorhanden 
ist oder daB sie praktisch nur eine einzige Schicht 
darstellt, wenn z. B # als Trager ein groBporiges 
VTies, ein Gittergewebe , ein Fadengelege usw* ver- 
wendet wird. 
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